


DECORADO DE AZULEJOS CERAMICOS

CON MAQUINAS ROTATIVAS

'ECNICAS Y PROBLEMAS DE APLICACION. El decora-
do de azulejos ceramicos con maquinas rotativas no
presenta problemas muy diferentes de las aplicaciones
serigréficas tradicionales. Los factores que influencian
principalmente las condiciones de produccion son el
tipo de soporte, sus condiciones durante la impresion
y las caracteristicas de las tintas. Es necesario
emplear tintas (o pastas) muy fluidas, con densidad
mediano - baja (1450-1600) para simplificar el paso de
la tinta del alvéolo a la pieza que hemos de imprimir.
En una maquina de impresion el relieve impregnado de
tinta del rodillo se descarga directamente sobre la
superficie que se ha de imprimir. Asi como en las apli-
caciones serigraficas, en las aplicaciones rotativas el
vehiculo utilizado representa un elemento fundamental
para la preparacion de tintas adecuadas para un cierto
tipo de superficies de impresion.

SISTEMA DE IMPRESION ROTOCALCOGRAFICA
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Applicacion con maguina rotocalcogrdfica vehiculo ROLLFIX 52 densidad 1480
gr/lincision res. 0,4 100 aumentos.

El éxito del tratamiento depende mucho de la eleccion
correcta del vehiculo segln el tipo de grabado del rodil-
lo y las condiciones de la superficie que hemos de
decorar. Es imprescindible que el vehiculo tenga pro-
piedades reoldgicas y capacidades de suspension
tales como para garantizar la invariabilidad de las
pastas a lo largo del tiempo. Si durante la impresion la
tinta descarga principalmente la parte liquida, se oca-
sionara la parcial obstruccion de los alvéolos del rodil-
lo. El secundo problema seré el aumento.de la dens-
dad de la tinta con la consiguiente instabilidad de los
colores debido a la variabilidad de la relacion polvo
colorante - medio. La capa superficial del azulejo que

se ha de decorar tendria que ser lisa y exenta de rugo-

sidades e irregularidades, las particulas que forman su
esmalte deberian estar levemente himedas y bastante
cohesionadas para evitar que se disocien. El aspecto y
las condiciones de la superficie del esmalte son muy
importantes para obtener una decoracion perfecta con
maguinas rotativas y para evitar que los polvos del
esmalte se depositen en el rodillo y en la espatula,
contaminando de tal manera la tinta y variando su den-
sidad. Nuestra Gltima recomendacion para el buen
éxito de la aplicacidén es emplear sélo tintas perfecta-
mente molidas (residuo de 24000 mallas/cm2)
mediante molinos de microesferas. A continuacion se
detallan los vehiculos mas aptos para los varios tipos
de decorado rotativo con sus caracteristicas fisicas y
técnicas.



DECORACION POR VIA CALCOGRAFICA (0 HUECOGRABADO)
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La calcografia (rotocalcografia) es un procedimiento de
impresion basado en la reproduccion de imagenes
mediante un cilindro blando de elastomero, sobre cuya
superficie se inciden mas o menos profundamente los
trazos de un diseno. La imagen reproducida sobre el
rodillo (matriz) se presenta con una serie de cavidades
mas 0 menos acentuadas o distanciadas, las cuales se
rellenaran de tinta, mediante la accion de un espatula y
sucesivamente descargadas sobre una superficie a
imprimir. La forma y la dimension de los alveolos debera
ser elegida en base a consideraciones relativas a los
aspectos graficos del diseno a reproducir y a la facilidad
de transferencia de la tinta. Como ya se ha indicado una
espatula de forma idonea y posicionada en contacto con
la parte superior del rodillo, proveeréa de tinta a las cavi-
dades y limpiara la cantidad excedente. A través de un
movimiento sincronizado entre el objeto a decorar y el
cilindro aplicador (matriz) los alvéolos quedan en contac-
to con el azulejo. Una ligera presion es suficiente para
transferir la tinta y, por tanto, la imagen sobre la pieza
que se quiere decorar. La impresion calcografica de un
objeto cuya superficie es perfectamente lisa y plana,
produce resultados excelentes tanto por la precision y la
fidelidad de la reproduccion como por su gran capacidad
productiva. La decoracion de una pieza ceramica cruda,
la cual presenta a menudo una superficie irregular, pro-
yoca problemas mas complejos, ligados también a la
variabilidad del s
nes y absorcion del esmalte. El vehiculo utilizado para
preparar las tintas que se ceben utilizar con el método
calcografico es un componente importante y debe ser
especifico para el tipo de utilizacion que pretendemos
realizar. La lubrificacion y la capacidad de suspension
con respecto al polvo son caracteristicas importantes
que el vehiculo debe poseer. No siempre pero estas pro-
piedades se ligan la necesidad de preparar las tintas a
densidades medio bajas. Una densidad de la tinta de
1.500 a 1.600 gr/It favorece ciertamente el vaciado de
la cavidad incisa, pero no es facil obtenerlo con vehicu-
los que tengan una buena capacidad de suspension y
que mantengan homogénea y constante en el tiempo la
tinta. Vehiculos formulados con resinas de nueva genera-
cion han permitido unir las caracteristicas de suspen-
sion, lubrificacion y capacidad humectante del polvo,
necesarias para la preparacion de las tintas con carac-
teristicas 6ptimas para maquinas de impresion rotocal
cogréficas. Las tintas deben ser frecuentemente contro-
ladas durante el proceso productivo a través de simples
medidas de viscosidad de las mimas, mediante COPA
FORD. Si los rodillos se han preparado correctamente se
pueden realizar decoraciones de alta definicion, con una
amplia gama de formas y una notable espacialidad y pro-
fundidad
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VEHICULOS PARA

Relacion
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ROLLFIX 52 Bueno 100/55-60 1450/1

ROLLFIX 130 Opfimo 100/4550 1650/1

PV7 Opfimo 100/55-60 1600/1

ROLLFIX 200 Discrefo 100/5055 1600/1
MEDIUM 73 Optimo

VEHICULOS PARA APLICACIONES TIPOGR/
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DECORACION POR VIA TIPOGRAFICA

La decoracion de azulejos por via tipogréfica esta basada
en el empleo de un rodillo de goma o resina, sobre el cual
la imagen a reproducir esta incisa en relieve. Los relieves
del rodillo permiten transferir sobre el azulejo una cantidad
de color controlado. La alimentacion del color se produce
mediante la accion de un rodillo alimentador. La tinta moja
la matriz solamente a las partes mas altas
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METODO DE IMPRESION CON PANTALLAS

DECORACION POR VIA SERIGRAFICA, SERIGRAFIA ROTATIVA

La serigrafia rotativa es un procedimiento muy frecuente-
mente empleado en la decoracion de azulejos, que utiliza
para I'a;impres‘ién un matriz serigrafica o pantalla que per-
mite depositar grandes espesores de color sobre un obje-
to rigido plano. La tinta es transferida, de la pantalla seri-
grafica al soporte a imprimir a través de las mallas abier-
tas del tejido, correspondientes a la imagen a reproducir.
Como para la serigrafia plana el paso de color se obtiene
mediante la presion de una espatula, que en el caso de la
serigrafia rotativa sera fija. La presion de la espéatula
puede ser reducida al minimo, dado que en nuestro caso
se trata de una serigrafia por contacto. En el caso de la

serigrafia plana para obtener la transferencia del color es

necesario presionar sobre la pantalla y deformarla hasta el
contacto con la superficie del azulejo. Las maquinas serigra-
ficas rotativas utilizan una pantalla cilindrica mditiple, con
dos 0 mas imagenes, que se realizan al rodar a una veloci-
dad periférica igual a la velocidad de deslizamiento de Ia
pieza a decorar. Las pastas serigraficas idoneas para este
tipo de aplicacion deben ser muy plasticas y mantener una
elevada estabilidad incluso con altas temperaturas y violen-
tos movimientos en el interior del rodillo. Las caracteristicas
principales de los vehiculos indicados para la serigrafia rota-
tiva son la capacidad humectante y una buena lubrificacion,
per sobre todo la propiedad plastificante y suspensivante

con respecto al polvo.

VEHICULOS PARA ROTATIVAS SERIE NONFIX

VEHICULOS PARA ROTATIVAS

*|os vehiculos represen-
tan un componente impor-

Caracteristicas tecnicas NONFIX 850 NONFIX 851 NONFIX 715 tante de las pastas serigra-
SECADO SOBRE LA PIEZA _ MEDIO RAPIDO MUY RAPIDO neas.
CAPACIDAD DE SUSPENSION BUENO DISCRETO BUENO ‘é—;i ?gzpn;d::f; ;Z ;c;s
Vi
CONTENIDO GLICOLICO MEDIO MEDIO BAJO RHDR LA e Geo 8
pasta influyen de manera
 GR/L EMPASTE 1600/1700 1700/1800 1540/1550 e e
VISCISIDAD EMPASTE MEDIO/BAJA MEDIA MEDIA pas YA prask SeruTar:
MONOCOCCION 5572 HILOS/CM | 3660 HILOS/CM J ca.
MONOPOROSA 55-72 HILOS/CM 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM *El buen resultado de la
BICOCCION - 5572 HILOS/CM |  Impresion depende en gran
GRES PORCELANICO B572HILOS/CM | B5572HILOS/CM | S572Hilosjom | Parte dea eleccion correc-
- ta del vehiculo en relacion

al tipo de aplicacion.
*Es posible mezclar los

Caracteristicas tecnicas PV 30 MS 55 CERETIL 248/ | "Onfix para adaptarios de
o — —RAPIDO la mejor manera posible a

SR L0 SUEE LR MEDIO LAY las condiciones de la cera-
CAPACIDAD DE SUSPENSION BUENO MUY BUENO DISCRETA e
CONTENIDO GLICOLICO ALTO ALTO ALTO *Espesante serigraficos de
GR/L EMPASTE 1550/1650 1500/1650 1600/1700 la serie nonfix:lg 1326
VISCISIDAD EMPASTE ALTA ALTA MEDIA para elevar la viscosidad y
MONOCOCCION 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM | 5572 HILOS/CM ;_”me”;a; %e" poder auto-
MONGPOROSA 5572 HILOS/CM | 5572 HILOS/CM | 5572 HILOS/CM Jantc Lot o

_ : e Lg 609 para elevar la
BICOCCION 5572 HILOS /CM 5572 HILQS/Q:M scosidadly e
GRES PORCELANICO 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM | 5572 HILOS/CM Secadolioh b






