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CARACTERISTICAS GENERALES DEL PROCESO

La calcografia (rotocalcografia) es un procedimiento de
decoracion basado en la reproduccion de imagenes
mediante un cilindro de elastomero blando sobre cuya
superficie se inciden mas o menos profundamente los
rasgos de un dibujo. La imagen reproducida sobre el rodillo
(matriz) se presenta con una serie de cavidades mas o
menos acentuadas y distanciadas, que seran llenadas de
tinta mediante una espatula y seguitamente descargadas
sobre la superficie a imprimir. La forma y la dimension de
los alvéolos (cavidades) tendra que ser elegida en base a
consideraciones relativas a los aspectos graficos del dibujo
a reproducir y a la facilidad de trasferencia de la tinta.
Como ya se ha dicho una espatula situada de forma opor-
tuna en contacto con la parte alta del rodillo, procedera a
llenar la cavidad de tinta y a limpiar la cantidad sobrante.

El método de decoracion calcografico se basa en el contac-
to directo entre el rodillo y la superficie del objeto a impri-
mir. Una ligera presion del cilindro sobre la pieza es sufi-
ciente para descargar la tinta de los alvéolos y para tran-
sferir la imagen sobre la baldosa. Si la superficie de la bal-
dosa es perfectamente lisa y plana los resultados que se
consiguen son excelentes tanto por la nitidez como por la
precision de la reproduccion.

VEHICULOS PARA DECORACION ESPESORADA (

PODER RELACION SECO/LIQUIDO
HUMECTANTE EN MOLIENDA
ROLLFIX 29 BUENO 100,/55-60
ROLLFIX 42 OPTIMO 100/55-60
ROLLFIX 52 BUENO 100,/55-60
ROLLFIX 62 OPTIMO 100,/55-60
ROLLFIX 130 OPTIMO 100,/50-55
PODER RELACION SECO/LIQUIDO
HUMECTANTE EN MOLIENDA
ROLLFIX 240 OPTIMO 100,/45-50
ROLLFIX 336 OPTIMO 100/50-55
ROLLFIX 395 DISCRETO 100/50-55

La manipulacién de una pieza ceramica cruda presenta sin
embargo problemas muy complejos, ligados a la superficie
del esmalte no siempre regular, y a la variabilidad de las
caracteristicas de absorcion del mismo respecto a la tinta.
El vehiculo empleado para preparar las tintas a utilizar con
el método calcografico es un componente importante y
tiene que ser especifico para el tipo de uso que queremos
hacer. La fluidez y la capacidad de suspensién del polvo
son caracteristicas importantes que el vehiculo debe
poseer. Pero no siempre estas propiedades son compati-
bles con la necesidad de preparar tintas a densidades
medio bajas. Una densidad de la tinta de 1500 a 1600 gr/I
favorece ciertamente el vaciado de las cavidades incisas
pero no es facil obtenerla con vehiculos que tengan buena
capacidad de suspension y que mantengan homogénea y
constante en el tiempo la tinta.

Vehiculos formulados con resinas de nueva generacion han
permetido conciliar las caracteristicas de suspension, lubri-
cacion y humectacion respecto a los polvos necesarios en
la preparacion de tintas con caracteristicas optimas para
maquinas de decoracion rotocalcograficas. Si los rodillos
han sido preparados correctamente se pueden realizar
decoraciones de alta definicion, con imagenes de notable
especialidad y profundidad.
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DENSIDAD DE REOLOGIA VISCOSIDAD DEEMPLEO  CAPACIDAD DE
EMPLEO gr/I EMPASTE EN COPA FORD SOSPENSION
1550/1650 FILANTE 25/30" BUENA
1550/1700 FILANTE 25/30" OPTIMA
1450,/1600 FILANTE 25/30" OPTIMA
1550/1700 FILANTE 25/30" OPTIMA
1600/1700 FILANTE 25/30" BUENA

DENSIDAD DE REOLOGIA VISCOSIDAD DE EMPLEO CAPACIDAD DE
EMPLEO gr/1 EMPASTE EN COPA FORD SOSPENSION
1750/1850 FILANTE 40/50" OPTIMA
1800,/2000 FILANTE 40/50" DISCRETA
1650/1750 FILANTE 40/50" BUENA
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Vehiculos para aplicaciones de colores

Los vehiculos Rollfix aqui descritos representan una nueva generacion de productos desarrollada por
Smaltochimica durante su larga experiencia en la decoracion de baldosas con el método Rotocolor.

Es un vehiculo de secado lento, capaz de producir pastas que pueden ser preparadas con densidades medio aftas
(1600 gr/l). Garantiza un elevado rendimiento en el proceso de vaciado del alveolo, produciendo un dibujo fiel a la parte
incisa. Las aplicaciones tienen un elevado rendimiento cromatico. Esta indicado en las decoraciones con incisiones
finas, tipo HD o 0,3. Puede ser empleado también sobre sustratos particularmente absorbentes, como esmaltes poco
plasticos o muy ricos en frita. Su empleo esta indicado para las tipologias ceramicas de monococcion y monoporosa.

Es un vehiculo de secado medio lento, capaz de producir pastas que pueden ser preparadas con con densidades
aproximadamente de (1500 gr/l). Es un producto de caracteristicas universales que se adapta muy bien a las diferen-
tes tipologias graficas. Las principales caracteristicas técnica del vehiculo son una elevada capacidad de descarga,
que garantiza también Optimos rendimientos cromaticos para las incisiones mas finas, tipo HD o 0,3 y un secado no
muy retardado, que permite también un provechoso empleo con incisiones mas profundas como las 0,4, 0,5 y las
mascaras. Tiene un optimo sistema de suspension capaz de garantizar el empleo de pastas almacenadas, incluso
largos periodos. Su empleo es indicado para las tipologias ceramicas de monococcion y monoporosa.

Se traga de un vehiculo con un secado rapido capaz de producir pastas que pueden ser preparadas con densida-
des altas, (1600 1500 gr/l). Ha sido estudiado para favorecer las necesidades productivas con esmaltes muy
ricos en frita, poco plastico. Su sistema de resinas autofijantes le garantiza una elevada compactabilidad al punto
descargado, reduciendo drasticamente los problemas vinculados al despolvereado de la decoracion. Sus caracterr-
sticas técnicas, optimo poder ligante, rapido secado, lo hace particularmente indicado para las empresas que pro-
ducen revestimiento. También ha dado dptimos resulftados en las decoraciones de gres porcelanico, donde el
sustrato poco absorbente requiere el empleo de vehiculos con un secado rapido. Cuenta con un excelente sistema
de suspension, particularmente eficaz también en ausencia de arcillas o caolines.

Vehiculos para aplicaciones con espesorada

NTAAAT AR R Es un vehiculo cuya particular
VIVUUULU caracteristica técnica es el ele-
SECADO SOBRE DEFINICION e el el S
| J - Produce empastes trabajables
RASCEEHR (K0 PRODUCTAO ~ LAPEZA  DEDECORACION (40 segundos Copa Ford), a densidades medias de 18002000
: MONOCOCCION gr/l. Su capacidad nivelante garantiza un excelente impresion
Ris. 0,3 HD M%N%Cp%m MUY LENTO OPTIMA de las aplicaciones, sea sobre pieza fria o caliente y con todos
- ! los tipos de incisiones para espesorados. El complejo sistema
Ris. 0,44 il RAPIDO BUENA de fluidificacion con el que viene dotado le permite proveer una
Ris. 0,5 HD GRES PORCELANICO buena humectacion con qualquier tipo de base o compuesto
R 0,3 ‘ HONOCOCCION i o vitreo que se quiera utilizar.
Ris. 0,4 D NONOPOROSA -
Es un vehiculo extremadamen-
Ris. 0,4/ M%%%%gllz%%h RAPIDO BUENA te ductil, capaz de conformar-
Ris. 0,5 HD GRES PORCELANICO se facilmente con los muchos
‘ ~ BICOCCION sistemas vitreos utilizados,
Ris. 0,4 HD MONOPOROSA RAPIDO OPTIMA une un Gptimo poder de suspension a una excelente capacidad
GRES PORCELANICO de impresion. Simplemente adaptando la viscosidad, puede ser

utilizado en todos los tipos de incision para espesorados.

ON ROTOCOLOR Vehiculos

L
SEADOSOBRE ~_ DEFNICION
PODENASION  cio propucTvo  SECADOSOBRE  DEFNICION
i MONO-BICO
e MONOPOROSH RAPIDO DISCRETA
] GRES PORCELANICO

G1g UUGRO  meotevo BUENA

= GRES PORCELANICO
Ris. 18 BICO-H1ONOPOROSA
e JIONOCOCCION LENTO OPTIA

5. GRES PORCELANICO



CON MAQUINA

METODOLOGIA Y PROBLEMAS DE APLICACION

La calcografia (rotocalcografia) €s un procedimiento de
impresion basado en la reproduccion de imagenes median-
te un cilindro blando de elastomero, sobre cuya superficie
se inciden mas o menos profundamente los trazos de un
diseno. La imagen reproducida sobre el rodillo (matriz) se
presenta con una serie de cavidades mas o menos acen-
tuadas o distanciadas, las cuales se rellenaran de tinta,
mediante la accion de un espéatula y sucesivamente descar-
gadas sobre una superficie a imprimir. La forma y la dimen-
sion de los alveolos debera ser elegida en base a conside-
raciones relativas a los aspectos graficos del diseno a
reproducir y a la facilidad de transferencia de la tinta.

Como ya se ha indicado una espétula de forma idonea y
posicionada en contacto con la parte superior del rodillo,
proveera de tinta a las cavidades y limpiara la cantidad
excedente. A través de un movimiento sincroni-

zado entre el objeto a decorar y el cilindro apli-

cador (matriz) los alvéolos quedan en contacto

con el azulejo. Una ligera presion es suficiente

para transferir la tinta y, por tanto, la imagen

sobre la pieza que se quiere decorar.

La impresion calcografica de un objeto cuya

superficie es perfectamente lisa y plana, pro-

duce resultados excelentes tanto por la preci-

Applicacion con maquina rofocalcogrdfica vehiculo ROLLFIX 52. Densidad 1480
gr/1. Incision res. 0,4 100 aumentos.
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sion y la fidelidad de la reproduccion como por

su gran capacidad productiva. La decoracion
de una pieza ceramica cruda, la cual presenta

a menudo una superficie irregular, provoca pro-
blemas mas complejos, ligados también a la
variabilidad del secado de Ia tinta en base a las condicio-
nes y absorcion del esmalte.

El vehiculo utilizado para preparar las tintas que se deben
utilizar con el método calcografico es un componente impor-
tante y debe ser especifico para el tipo de utilizacion que
pretendemos realizar. La lubrificacion y la capacidad de
suspension con respecto al polvo son caracteristicas impor-
tantes que el vehiculo debe poseer. No siempre pero estas
propiedades se ligan |la necesidad de preparar las tintas a
densidades medio bajas. Una densidad de la tinta de
1.500 a 1.600 gr/It favorece ciertamente el vaciado de la
cavidad incisa, pero no es facil obtenerlo con vehiculos que
tengan una buena capacidad de suspension y que manten-
gan homogénea y constante en el tiempo la tinta.

Vehiculos formulados con resinas de nueva generacion han
permitido unir las caracteristicas de suspension, lubrifica-
cion y capacidad humectante del palvo, necesarias para la
preparacion de las tintas con caracteristicas optimas para
maquinas de impresion rotocalcograficas. Las tintas deben
ser frecuentemente controladas durante el proceso produc-
tivo a través de simples medidas de viscosidad de las
mimas, mediante Copa Ford. Si los rodillos se han prepara-
do correctamente se pueden realizar decoraciones de alta
definicion, con una amplia gama de formas y una notable
espacialidad y profundidad.

SISTEMA DE IMPRESION ROTOCALCOGRAFICA
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DECORACION POR VIA .SERIGRAFICA, SERIGRAFIA ROTATIVA

La serigrafia rotativa es un procedimiento muy frecuentemente empleado en la decoracion de azulejos, que
utiliza para la impresion un matriz serigrafica o pantalla que permite depositar grandes espesores de color
sobre un objeto rigido plano. La tinta es transferida, de la pantalla serigrafica al soporte a imprimir & través
de las mallas abiertas del tejido, correspondientes a la imagen a reproducir. Como para la serigrafia plana el
paso de color se obtiene mediante la presion de una espatula, que en el caso de Ia serigrafia rotativa sera
fija. La presion de la espatula puede ser reducida al minimo, dado que en nuestro caso se trata de una seri-
grafia por contacto. En el caso de la serigrafia plana para obtener la transferencia del color es necesario pre-
sionar sobre la pantalla y deformarla hasta el contacto con la superficie del azulejo. Las maquinas serigrafi-
cas rotativas utilizan una pantalla cilindrica mdltiple, con dos 0 mas imagenes, que se realizan al rodar a una
velocidad periférica igual a la velocidad de deslizamiento de la pieza a decorar. Las pastas serigraficas ido-
neas para este tipo de aplicacion deben ser muy plasticas y mantener una elevada estabilidad incluso con
altas temperaturas y violentos movimientos en el interior del rodillo. Las caracteristicas principales de los
vehiculos indicados para la serigrafia rotativa son la capacidad humectante y una buena lubrificacion, y sobre
todo la propiedad plastificante y suspensivante con respecto al polvo.

Los vehiculos repre-
sentan un compo-

VEHICULOS PARA ROTATIVAS SERIE NONFIX

nente importante de las  CARACTERISTICAS TECNICAS NONFIX 850 NONFIX 851 NONFIX 715
paStaS SerigfaflC‘aS- SECADO SOBRE LA PIEZA MEDIO RAPIDO MUY RAPIDO
. Las propriedades de - e —

los vehiculos y la  CAPACIDAD DE SUSPENSION BUENO DISCRETO ~ BUENO
calidad de la pasta influyjen ~ CONTENIDO GLICOLICO MEDIO MEDIO ~ BAID
de manera notable en las  GR/L EMPASTE 1600/1700 1700/1800 1540/1550
caracteristicas, de las  yqpi5inap EMPASTE MEDIO/BAJA MEDIA MEDIA
pasta serigrafica.

El buen resuitado de  MONOCOCCION 5572 HILOS/CM 36-60 HILOS/CM

la impresion depen-  MONOPOROSA = 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM
de en gran parte de la ~ BICOCCION o 5572 HILOS/CM
eleccion,correcta del vehk- — cprg pORCEIANICO 5572 HILOS/CM  5572HILOS/CM 5572 HILOS/CM
culo en relacion al tipo de
aplicacion.
& Es posible mezclar VEHICULOS PARA ROTATIVAS

los NONFIX para == = =
sgankatios e i moljor CARACTERISTICAS TECNICAS LR jﬂ_- MS 55 CERETIL 248/A
manera posible a las con- SECADO SOBRE LA PIEZA MEDIO LENTO ~ RAPIDO
diciones de la ceramica.  CAPACIDAD DE SUSPENSION BUENO MUY BUENO DISCRETA

Espesante serigraf- - conrenipo GLICOLICO ALTO ALTO ALTO

cos de la serie NON- ==
FIX: Ig 1326 para elevar la - GR/LEMPASTE 1950/ 160 00 oo A
viscosidad y aumentar el VISCISIDAD EMPASTE ALTA ALTA MEDIA
poder autofijante 1-3%  MONOCOCCION 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM
aprox. Lg 609 para elevar = yonopoRoSA §5-72 HILOS/CM 5572 HILOS/CM 5572 HILOS/CM
la viscosidad y retardar el = : = =
secado 1-3% aprox. BICOCCION o 5572 HILOS/CM - 55-72 HILOS/CM

GRES PORCELANICO 55-72 HILOS/CM 5572 HILOS/CM 55-72 HILOS/CM



VEHICULOS PARA DECORACION SERIGRAFICA Y
A RODILLO ¢ FIJADORES ¢ ADITIVOS Y LIGANTES
PARA ESMALTES ¢ AGENTES PROTECTORES Y
AISLANTES ¢ FLUIDIFICANTES PARA ESMALTES ¢
PRODUCTOS PARA GRANULACION Y TRATAMIEN-
TO POLVOS ¢ VEHICULOS PARA 3°FUEGO.

SMALTOGHIMICA

PRODOTTI CHIMICI PER L'INDUSTRIA CERAMICA

41040 SPEZZANO DI FIORANO (MO) ITALY - VIA DEL CROCIALE, 52
Tel. 0039-536-84 50 55 - Fax 0039-536-84 36 00
http:/ /www.smaltochimica.it - e-mail:info@smaltochimico.it

AD. SALVO GALLO



